“Please pay aftention to copyright note DIN /ISO 76076

"Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten”

Sub-D 9-Polig
9 pin D-sub connector

Sub-D 15-Polig

75 pin D-sub connector

Sub-D 25-Polig
25 pin D-sub connecitor

Sub-D 37-Polig
37 pin D-sub connecitor

Sub-D 50-Polig

50 pin D-sub connector
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Tieferfrasung auf
Restwandstarke (Kundenvorgabe)
Recessed area fo special remaining
wall thickness (customer specification)
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Metrische Kabelverschraubungen M 11 Pag - Kabelverschraubungen M 1:1
Metric cable glands PG - cable glands
Gewindebohrung fur Gewindebohrung fur Gewindebohrung fur USB - Typ A HDMI - Typ A
Durchgangsbohrung fur Direktmontage. Durchgangsbohrung fur Direktmontage. Durchgangsbohrung fur Direktmontage. USB - Type A HDOMI - Type A
Montage mit Gegenmutter. Threaded hole for Montage mit Gegenmutter. Threaded hole for Montage mit Gegenmutter. Threaded hole for
Through-hole for mountings without Through-hole for mounfings withouft Through-hole for mounfings withouft b QL\
mountings with counter nuts. counter nuts. mounfings with counter nufs. counfter nurs. mounftings with counfer nufs. counter nurs. LN
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Bearbeitung / machining

Standards-Fraskonturen
Standard-openings (milling)
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A Phoenix Mecano Company

DISK: 2 804 192
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